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Zentriergewinde nach DIN 332/2 Center Hole Thread according to DIN 332/2 Check.

Flanschzentrierung bis @230 nach I1SO j6
Flanschzentrierung ?ber 8230 nach ISO h6

Flange centering up to 6230 according to 1SO j6
Flange centering above 8230 according to ISO h6
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